SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA IODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BRANZA BUDOWLANA

INWESTYCJA:

Hala na sprzet rolniczy

ADRES INWESTYCJI:

ul. Szkolna 2, 22-105 Okszéw

INWESTOR:
ZESPOL SZKOL CENTRUM KSZTALCENIA ROLNICZEGO

ADRES INWESTORA :

ul. Szkolna 2, 22-105 Okszéw

OPRACOWAL:
mgr inz. Grzegorz Nafalski

inz. Lidia W ¢jcik

bez ograniczen



Spis tresci

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-00 WYMAGANIA OGOLNE

........................................................................................................ 3
SST-01 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE ........... 12
SST-02 KONSTRUKGCUJIE ZELBETOW E .ottt ettt 2555115285554 5 1555825555512t 17

SST-03 IZOLAGE

SST-04 PODLEOZA | PO SADZK Ittt s 2554251228128 5 4251551828181 2 82818182828ttt en 32
SST-05 KONSTRUKG CIE STALOW E .ot bbb a4 d e bR e e s b s e 14 eh e e b s e b e e b s eb e e b e eb e e h e e b e e heee e b ndea e et e d e s e e nanenes 36
SST-06 POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSK IE ittt sttt 44
SST-07 SLUSARKA O KIENNA | DR ZW IO W A Lottt sttt 5 2511522842815 8 st 48



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-00 WYMAGANIA OGOLNE
KOD CPV:45000000-7 Roboty budowlane

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (okreslonych
dalej ST) sa zbiory wymagan niezbednych do okres$lenia standardu ijakosci wykonania robét w zakresie
sposobu wykonania budowlanych, wtasciwosci wyrobéw budowlanych oraz oceny prawidtowosci
wykonania poszczeg6lnych rob6t zwigzanych z planowang inwestycjg.

Przedmiotem inwestycji jest Budowa hali na sprzet rolniczy w Okszowie, przy ul. Szkolnej 2.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t zwigzanych z zadaniem okreslonym w pkt. 1.1. ST powinna by¢ rozpatrywana tgcznie z
Dokumentacjg Projektowga, dotyczaca tych robot.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu realizacje
inwestycji, ktéra jest budowa hali na sprzet rolniczy w Okszowie przy ul. Szkolnej 2. Przedstawione
ponizej dane zawierajg podziat robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Roboty okreslone zostaty
nazwami i kodami zgodnymi ze Wspdlnym Stownikiem Zamowien (okreslanym dalej CPV). W zestawieniu
przedstawiono poszczegélne, wtasciwe dla inwestycji grupy, klasy i kategorie rob6t budowlanych z dziatu
45000000-7 Roboty Budowlane.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w umowie przekaze wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, ostemplowany dziennik budowy oraz co
najmniej jeden egzemplarz kazdego tomu dokumentacji. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za
nadzor placu budowy do chwili odbioru koncowego robét.

1.4.2. Dokumentacja projektowa (DP)

Podstawa do wykonywania wszystkich robo6t zwigzanych z zamierzeniem okreslonym w pkt. 1.1 jest
prawomocne pozwolenie na budowe, Dokumentacja Budowlana oraz uwagi nadzoru inwestorskiego i
autorskiego, kazdorazowo potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Wykonawca otrzyma od
zamawiajacego kompletng dokumentacje przy przekazaniu placu budowy. Dokumentacje powykonawczg
budowlana plan BIOZ sporzadzi wykonawca na wiasny koszt.

1.4.3. Zgodnosc¢ rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane wykonawcy
przez zamawiajgcego stanowig czes¢ umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w DP, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej powinny by¢ uwazane za wielkosci
docelowe. Cechy materiatéw i wyrobow powinny byé jednorodne i wykazywacé bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji. Jezeli przedzial tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej lub specyfikaciji
technicznej to nalezy przyja¢ tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot. W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub specyfikacjg
techniczna i wplyneto to niezadowalajgco na jako$¢ obiektu, to takie materiaty i roboty nie zostang
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. W takiej sytuacji elementy obiektu powinny by¢ niezwtocznie
rozebrane i zastgpione innymi na koszt wykonawcy.



1.5. Informacje o terenie budowy

1.5.1. Organizacja robét budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ plac budowy zgodnie z wytycznymi ujetymi w
przedstawionym planie BIOZ. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcéw, wszelkie srodki niezbedne do ochrony rob6t, wygody spotecznoéci i innych.

Fakt przystgpienia do robd6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposo6b
uzgodniony z Zamawiajagcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre$Slonych przez
Inspektora Nadzoru tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego.

1.5.2. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonnczeniowych Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i woko6t terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie intereséw 0s6b trzecich

Wykonawca odpowiedzialny jest za obiekt oraz za wszelkie urzadzenia w obiekcie przez caly okres
wykonywania prac objetych umowa. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia wykazane w dokumentach przez Inspektora Nadzoru

1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw tak, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

1.5.6. Zaplecza dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca zapewnieni zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-
sanitarnego z dostepem do wody i energii elektrycznej.

1.5.7. Warunki dotyczgce organizacji ruchu

Wykonawca dostosuje sie do obowigzujgcych lokalnych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw oraz wywozie gruzu .Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od witasciwych wtadz, co do
przewozu nietypowych wagowo i rozmiarowo tadunkéw. Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich elementéw uszkodzonych drog, chodnikoéw, trawnikbw w wyniku przewozu nadmiernie
obcigzonych pojazdéw itadunkéw lub o przekroczonej skrajni.

1.5.8. Zabezpieczenia chodnikow i jezdni

Wykonawca jest zobowigzany do przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég i
chodnikéw publicznych, trawnikow. A takze usuwac¢ na biezaco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy.

1.6. Okres$lenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:



Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzagdzeniami,

c) obiekt matej architektury,

Budynku - nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany niebedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace
maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub
urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekéw, skladowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajacych sie na catos¢ uzytkowa,

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajagce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego,

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym, zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie zjego przeznaczeniem, jak przytacza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki,

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy,

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego,
Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koicowych, w miare potrzeby, rysunki
i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu,

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
Terenie zamknietym - nalezy przez to rozumieé teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego,

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca
jego przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie,

Wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organy administracji architektoniczno-budowlanej i
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci,

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwatly w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa,

Materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z DP i ST, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych robot, przekazywania polecen i zaleceh oraz korespondencji pomiedzy Zamawiajacym,
Wykonawcg i Projektantem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
reprezentacji w sprawie realizacji przedmiotu umowy.



2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw iwyrobéw budowlanych

Materiaty i wyroby budowlane przeznaczone do wykonywania przedmiotu umowy muszg pochodzi¢ od
takich wytwdércéw i producentéw aby posiadaly: aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty i deklaracje
zgodnosci oraz spetnialy wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowej. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w poszczegélnych rozdziatach ST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie
postepu robdét. Wykonawca robot zobowigzany jest kazdorazowo sprawdzi¢é waznos$¢ i aktualnosé
dokumentow dopuszczajacych

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, do ktérych zostaty zakupione to koszt tych
materiatéw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie zjego nie przyjeciem i niezaptaceniem

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do ich wbudowania byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wiasciwosci. Miejsca czasowego sktadowania
materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez wykonawce na koszt wtasny.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca zobowigzany jest do uzycia takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakosé wykonywanych robot i Srodowisko. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ prowadzenie
robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i warunkach umowy. Sprzet bedacy
wiasnoscia wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6t ma byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i gotowos$ci do pracy oraz, jesli to konieczne, bedzie posiadat aktualne badania techniczne
do wgladu na budowie. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska, przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania oraz przepisami BHP. Sprzet dopuszczony do uzytkowania przekraczajgcy obowigzujace
normy bedzie uzytkowany w sposéb zapewniajgcy ochrone osobom obstugi (ochrona osobista) oraz os6b
trzecich.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptywajg
niekorzystnie na przewozonych materiatow. Liczba $srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiso6w ruchu
drogowego. Wykonawca bedzie na biezaco i na wiasny koszt usuwaé wszelkie zanieczyszczenia i
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatbw i wykonywanych robé6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej.

5.2. Wspoédipraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz dotyczgcych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez
Wykonawce. Jest on réwniez upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli materiatéw



dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych. Powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i
odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozbag zatrzymania robdét. Skutki ztego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola i zasady kontrolijako$scirobot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagng zatozong
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci rob6t i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robo6t z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji
projektowej oraz ST.

6.2. Certyfikaty ideklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby, ktére:

. Posiadaja oznakowanie CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg
zharmonizowang albo europejska aprobata techniczng badz polska specyfikacjg techniczng
uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi na podstawie
Dyrektywy 89/106 EWG.

¢ Umieszczone zostaly w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdéw majgcych
niewielkie znaczenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej.

¢ Oznakowany jest znakiem budowlanym ,B" w przypadku wyrobéw dla ktérych nie ma jeszcze
zharmonizowanych specyfikacji technicznych a objete sg krajowymi regulacjami do
powszechnego stosowania wyrobow na podstawie krajowej deklaracji zgodnoSci.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do rob6t bedzie posiadac¢ te dokumenty, okres$lajace w sposo6b jednoznaczny te cechy.

W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy
6.3.1. Dziennik budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z 845 ustawy Prawo budowlane spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim bez przerw.
Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatlgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegélnosci:

¢« date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

« date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

e« terminy rozpoczecia oraz zakonczenia poszczegolnych elementow robét,

e« przebieg robo6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy oraz przyczyny przerw w

robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora,



daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
zgtoszenia, daty odbiorow robdt zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych kohcowych
odbioréw roboét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody oraz temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania roboét,
dane dotycza sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie w sprawie przedstawionych zagadnien.
Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.
6.3.2. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie rowniez nastepujgce dokumenty :
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robét,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
6.3.3. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda stale przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i
przedstawione do wglagdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady ogélne

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét iterminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym samym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inwestora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czestosScig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okres$lania ilosci robdé6t i materiatow

Zasady okreSlania ilosci robét podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie zjednostkami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej.

7.3. Urzgdzenia isprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.



Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujgcych, to wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary przeprowadzone beda przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robot, atakze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar rob6t ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty
ijednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji technicznych, roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu technicznemu,

c) odbiorowi koncowemu.

8.2. Odbi6ér robo6t zanikajgcych iulegajacych zakryciu

Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany na wniosek Wykonawcy w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor.

Gotowo$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie po6zniej
jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbi6ér czesSciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci ijakosci wykonanych czesci rob6t i dokonuje sie go wg zasad jak
przy odbiorze koncowym robot.

8.4. Odbiér koncowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$é do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Umowy.

Odbioru koncowego robot od Wykonawcy dokona Zamawiajacy z udziatem Inspektora dokonujgc oceny
jakosciowej robét na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej i zgodnos$ci wykonania wszystkich rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego robét, Inspektor i Wykonawca zapozna Zamawiajgcego z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych Ilub robét uzupetniajgcych,
Zamawiajgcy przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru kohcowego

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez



zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
¢ dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
¢ szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne),
e recepty i ustalenia technologiczne,
¢ dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i programem
zapewnienia jakosci PZ]
« deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczehstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
¢ rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdét wtascicielom urzadzen,
¢ geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét isieci uzbrojenia terenu,
< kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, Inspektor w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
rob6t. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robo6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy Zamawiajgcy w porozumieniu
z Wykonawca.
8.4.3. Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w
okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér kohcowy".
9. ROZLICZENIE ROBOT
Rozliczenie za wykonane roboty dokonywane bedzie na podstawie $Swiadectw ptatnosci wystawianych
przez wykonawce i akceptowanych przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Czesciowe S$wiadectwa
ptatnosci wystawiane przez wykonawce i akceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego na
podstawie ,wykazu robo6t wykonanych czesSciowo" Podstawg ptatnosci beda ceny jednostkowe
poszczegoélnych pozycji zawarte w kosztorysie ofertowym, bedacym zatgcznikiem do umowy. Zasady
rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty moga byc¢ takze okreSlone w umowie.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekstjednolity: Dz. U. 2016 poz. 290 z p6zniejszymizmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynkiiich usytuowanie (tekstjednolity Dz. U. z2015 r. poz. 1422 wraz z p6zniejszymi

zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiejz dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie

szczegob6towego zakresu iformy projektu budowlanego (Dz. U. 22012 r. poz. 462 z péZniejszymizmianami)

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (tekstjednolity Dz.U. 2007 nr 223 poz. 1655 z
pézniejszymizmianami)

Rozporzadzenie (WE) nr2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie

Wspdélnego Stownika Zaméwieh (CPV) wraz z aktamizmieniajgcymi

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 18 maja 2004 r. w sprawie metod i podstaw sporzgdzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robét

budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz. U. Nr 130, poz. 1389);
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz.881);

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekstjednolity Dz. U. Nr 138 poz. 935)

10



Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dn. 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
notyfikowanych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497);

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041);

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie okre$lenia wykazu wyroboéow
budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyroboéw
wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 kwietnia 2011 r. W sprawie sposobu prowadzenia Krajowego
Wykazu Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych (Dz.U. 2011 nr 87 poz. 486)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 wrzeénia 2009 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz. U. Nr 144 poz. 1182);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 25 stycznia 2011 r. w sprawie prébek wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz. U. Nr 23 poz. 122);
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SST-01 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD

BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych realizowanych przy budowie hali na sprzet rolniczy w Okszowie.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych
istnieje pewnos$¢, podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot izakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t ziemnych.

W zakres rob6t wchodzi:

e« usuniecie ziemi zalegajacej w strefie planowanych robdt ziemnych i obszarze technologicznie
niezbednym dla prowadzenia robd6t i zmagazynowanie jej do celu odtworzenia terenu po
zakonczeniu robot,

¢ wykopy

¢ zasypanie wykopow z zageszczeniem.

Zakres robd6t obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych i ich wiasciwe zabezpieczenie,
przygotowanie innych urzadzeh pomocniczych stuzgacych do wykonania robét, transport materiatéw na
miejsce wbudowania, likwidacje stanowiska pracy po zakonczeniu rob6t i uporzgdkowanie terenu.
Uszczegobtowieniem i uzupetnieniem zakresu czynnosci ujetych w niniejszej specyfikacji sg ustalenia
iwarunki realizacji rob6t wynikajgce z zatozen do przyjetych w przedmiarach robét podstaw wyceny
robot (Katalogi Naktadéw Rzeczowych, inne katalogi) zamieszczone w odpowiednich wydawnictwach.

1.4. Okre$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

Glebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu irzednej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.
Wykop otvtki - wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Wykop szerokoorzestrzenny - wykop, o szerokosci dna wiekszej od 1,5 m.

Wykop waskoorzestrzenny - wykop,o szer. dna mniejszej lub réwnej od 1,5 m

Wykop jamisty - wykop, o pow. dna réwnej lub mniejszej od 2,25 m2, o S$cianach pionowych bgdz
nachyleniu 1 :0,2

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykopoéw

Do wykonywania robét zwigzanych z wykopami materiaty nie wystepujg. Grunty uzyskane z wykopow
powinny by¢ w maksymalny sposob wykorzystane do ewentualnych zasypéw.
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2.2. Materiaty do zasypywania wykopow
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki :
- max. $rednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik r6znoziarnisto$ci >5,
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is=1,0 -k >5m/d,
- zawartosc¢ czesci organicznych 1<2%,
- odpornos$¢ na rozpad <5%.

3 .SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST. Wymagania ogélne.

3.2. Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

¢« odspajania i wydobywania gruntéw ( koparki, tadowarki),

¢« jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki.,zgarniarki),

e transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe),

e sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
W ostatniej fazie robdt ziemnych (20 cm - wybraé recznie) stosowac nalezy sprzet reczny: topaty, kilofy
itp.
Zatadunek i wywo6z ziemi z wykopow moze by¢ prowadzony recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Sprzet wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST Wymagania ogélne.

4.2. Transport gruntéw

Ziemia z wykopéw moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca
bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé
wymagania dotyczgce przepiso6w ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie,
wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.

Nadmiar ziemi z wykopoéw Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykopy
5.1.1. Warunki ogo6lne
Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy:
¢ Zapoznaé¢ sie z planem zagospodarowania terenu, planem wysokosciowym, projektowanymi

obiektami, badaniami geotechnicznymi gruntu. W trakcie wykonywania wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych.

¢ Wyznaczyc¢ trwale w terenie osie geometryczne realizowanego obiektu. Tyczenie obrysu powinno
by¢ wykonane z doktadnoscia do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych punkéw
zatamania.

¢ Oznaczy¢ szerokos¢ wykopow, zarysy skarp, itp.;

¢ Wykona¢ urzadzenie odwadniajgce, zabezpieczajgce wykopy i nasypy przed wodami opadowymi
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i powierzchniowymi.
5.1.2. Zasady wykonywania wykopow
Odspojenie gruntu w wykopach nalezy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Podczas trwania robot
ziemnych nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage na bezpieczng odlegtos¢ od przewoddéw wodociggowych,
gazowych, kanalizacyjnych, kabli energetycznych itp. W przypadku natrafienia na urzadzenia nie
oznaczone w dokumentacji projektowej nalezy natychmiast powiadomi¢ Inwestora i odpowiednie
przedsiebiorstwa i instytucje.
Nalezy zachowac bezpieczng odlegto$¢ sprzetu mechanicznego od krawedzi wykopu.
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu o
grubosci okoto 20 cm nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio
przed wykonaniem fundamentu.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢é stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

e w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypéw i materiatow, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych.

Naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byé usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen.

Stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznos$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeetebienia wykopow

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

5.2. Podsypkiinasypy
5.2.1. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkow materiatow
budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rGwnomiernie warstwami
grubosci 25 cm.
Catkowita grubos$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni
rzutu obiektu.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
. Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
. Przed rozpoczeciem ukfadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.
. Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni r6wnomiernie jedng warstwa.
¢ Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

5.3. Zasypka i zageszczanie gruntu

Do zasypania fundamentéw nalezy wykorzysta¢ grunty piaszczyste pochodzgce z wykopéw lub
dowiezione spoza strefy robét z wytgczeniem gruntéw pylastych, lessowych, z kamieniami lub gruzem.
Zasypke nalezy prowadzi¢ warstwami 25-35 cm z jednoczesnym zageszczaniem mechanicznym.
Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spelniaé wymagania dotyczgce wartosci

14



wskaznika zageszczenia Is 0,98. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢
wykonane w sposo6b nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

5.4. Zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetnia wymagania,
dotyczgce minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0,98. Dlatego nalezy:

1) Przed wykonaniem faw fundamentowych kazdorazowo, pod kazdym fundamentem sprawdzi¢
projektowany wskaznik zageszczenia gruntu 1S=0,98. Roboty prowadzi¢ pod stalym nadzorem
geotechnicznym

2) Ewentualny nasyp w poziomie posadowienia nalezy bezwzglednie wymieni¢ na chudy beton lub
zasypke piaskowo-zwirowg osiggajac stopien zageszczenia Is = 0.98.

3) Miejsca (obszary) zagtebione ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy uzupetnic
podsypka piaskowo zwirowa, ktdrg nalezy zagesci¢ warstwami,

4) Bezzwitocznie po zrealizowaniu wykopéw fundamentowych wykonaé warstwe chudego betonu o
minimalnej grubosci 0.10 m.

5.5. Wywozy i przewozy ziemi
Wywo6z ziemi na tymczasowy odkiad w obrebie placu budowy. Przywéz piasku i brakujgcej ziemi
Wykonawca zorganizuje we wtasnym zakresie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogd6lne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Wymagania ogélne.

6.2. Kontrola wykonania robé6t ziemnych
Sprawdzanie i kontrola w czasie wykonywania robd6t ziemnych oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:
¢ zgodno$¢ wykonania z dokumentacja;
¢ prawidtowos¢ wytyczenia robéot w terenie;
e« przygotowanie terenu;
e rodzaj i stan gruntu w poditozu;
¢ wymiary wykopow,
e stan zageszczenia podtoza,
¢ sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia terenu;
¢ grubos¢ iréwnomiernos¢ warstw podkitadu;
¢ materiat uzyty na podktad i do zasypania.

Sprawdzenie punktow wysokosciowych nalezy przeprowadzi¢ niwelatorem, natomiast lokalizacje
budynku nalezy sprawdzi¢ taSmg i pomiarem niwelacyjnym.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Warunki ogé6lne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Wymagania ogélne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka wynikajaca z podstawy wyceny przyjetej do obmiaru roboty wg
odpowiedniego katalogu lub kalkulacji wtasnej wykonawcy (m2 m3) i zatwierdzona przez Zamawiajacego.
Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ robo6t faktycznie wykonanych i technicznie
uzasadnionych. Szczego6lowe zasady obmiarowania robét wynikajg z opisow i zatozen zawartych w
podstawach przyjetych do wyceny wartosci rob6t (dostepne katalogi KNR, KNNR, kalkulacje wtasne
Wykonawcy) i zatwierdzonych przez Zamawiajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogdlne

0Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST Wymagania ogélne.



8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy robo6t nalezy przeprowadzaé w przypadku robd6t ulegajacych zakryciu (np.
przygotowanie terenu, podioze gruntowe pod fundamenty konstrukcji, zageszczenie poszczeg6lnych
warstw gruntu itp.) przed przystapieniem do nastepnej fazy rob6t, uniemozliwiajgcej dokonanie odbioru
rob6t poprzednio wykonanych w terminach pézniejszych. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.

8.3. Odbiér koncowy
Odbiér koncowy robdét ziemnych powinien zosta¢ przeprowadzony po ich zakonhczeniu i powinien byé
dokonywany na podstawie dokumentacji projektowej, tgcznie z protokotami z odbioréw czesciowych i
oceng aktualnego stanu wykonywanych robdt. Jedli wszystkie przewidziane badania, kontrole i odbiory
czesciowe robo6t oraz odbidr koncowy wykazuja, ze zostaly spetnione wymagania okres$lone w projekcie i
Polskiej Normie, to wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Roboty, ktére
zostaty uznane przy odbiorze za niezgodne z projektem i normami nalezy poprawi¢ w ustalonym terminie
i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Roboty, ktére po wykonaniu poprawek bedg nadal wykazywaty
brak zgodnosci z wymaganiami nalezy oceni¢ pod wzgledem bezpieczenstwa, konstrukcji, trwatosci i
jakosci albo dokonac ich rozbiorki, a nastepnie wykona¢ ponownie albo uzna¢ za majgce obnizong jakos¢
i uwzgledni¢ skutki tego obnizenia dla konstrukcji.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogélne.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania jednostki wykopéw ustalana na zasadach wynikajgcych z
przyjetej podstawy wyceny robot.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci do wykonania a w szczegdlnosci:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,

wyznaczenie zarysu robot ziemnych,

utrzymanie wykopu,

przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

koszty zwigzane ze wzmocnieniem podtoza w przypadku braku mozliwosci uzyskania wiasciwych

wskaznikOw zageszczenia

oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét,

wywaz i utylizacje nadmiaru ziemi lub gruzu zwykopéw.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1990:2004 Eurokod - podstawy projektowania konstrukcji. Obcigzenia
budowli. Zasady ustalania wartosci, lub réwnowazne.

PN-EN 1997 -1:2008 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 1: Zasady ogdélne, lub
rébwnowazne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziati opis gruntéow, lub rébwnowazne.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania potowe, lub rBwnowazne.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu, lub réwnowazne.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdélne, lub rownowazne.
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SST-02 KONSTRUKCJE ZELBETOWE

CPV 45223500-1

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zelbetowych wykonywanych na mokro prowadzonych przy inwestycji pn.: hali na sprzet rolniczy w
Okszowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t, wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Zakres rob6t betonowych obejmuje wykonanie monolitycznych konstrukcji betonowych i zelbetowych na
podstawie Dokumentacji Projektowej. W zakres tych robd6t wchodzi, przygotowanie i montaz zbrojenia
pretami okragtymi gtadkimi i zebrowanymi oraz wykonania deskowania i betonowania stép
fundamentowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST Wymagania ogdlne, a takze podanymi ponizej:

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujgcymi
z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
0 frakcjach piaskowych igrubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwoérce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikobw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Partia betonu - ilo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten
sam sposo6b iw tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Rb (np. beton klasy
B25 - RbG = 25 MPa).

Nasiakliwo$¢é betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu, liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
lodmrazania prébek betonowych.

Symbol wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartos¢ cisnienia wody
w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

Klasy ekspozycji - symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okreslajacy zagrozenia oddziatywaniem $rodowiska
na element konstrukcji wg PN-EN 206-1, lub rownowazne.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych wykonywanych na
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miejscu.

Rusztowania montazowe - pomocnhicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji
montowanej zgotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdé6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robo6t z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogo6lne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, wg ST ,Wymagania ogélne".
Do wykonania robdt nalezy uzy¢ materiatbw posiadajgcych Aprobate Techniczng wydana przez ITB.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatow
do stosowania (data produkcji) i przechowywac¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie).

2.2. Beton

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytworni tzw.
,beton towarowy". Sktadniki mieszkanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i Dokumentacji Projektowej.

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych iinzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujagce wymagania:

- nasigkliwo$¢é — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250, lub rdwnowazne.

- mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B- 06250, lub rownowazne.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250, lub rownowazne tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych
domieszek chemicznych o dziataniu;

- napowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym,

- przy$pieszajacym lub op6zniajgcym wigzanie,

- uszczelniajgcym.

Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonana dla kazdych 50 m3 wbudowanego betonu. Prébki powinny
byé pobierane w miejscu roztadunku betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250, lub
robwnowazne.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/06250 lub PN-
ENV 206-1, lub rownowazne, oraz warunkéw technicznych.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce Ilub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzoér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.3. Stal zbrojeniowa

2.3.1. Klasy i gatunki stali

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6, lub rébwnowazne.
2.3.2. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcoéwki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosSci jamy usadowej, rozwarstwienia i
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pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne:
jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas
0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.
2.3.3. Odbior stali na budowie
Odbiér stali zbrojeniowej na budowie dokona¢ na podstawie atestu. Przywieszki metalowe,
przymocowane co najmniej po dwie do kazdej wigzki, kregdéw, na ktérych podaé¢ w sposéb trwaty:
a) znak (nazwe) wytworcy
b) srednice nominalng
c) znak stali,
d) numer wytopu lub partii,
e) znak obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrobionych termicznie),
f) mase partii.
2.3.4. Magazynowanie stali
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach Ilub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.
2.3.5. Badania stali na budowie
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

¢ nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

¢ nasuwajg sie watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych,

« stal peka przy gieciu.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz ztworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podkladek
dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.5. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z wymaganiami norm: PN-S-10040:1999,
a ponadto:
¢ drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-
96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, lub réwnowazne.
¢ sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001, lub réwnowazne.
¢ gwozdzie budowlane powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
¢ do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowacé $rodku
antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé sie pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogo6lne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdline.

3.2. Wymagania szczeg6towe

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m. in.:

1) do wykonywania deskowan:
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e sprzetem ciesielskim

¢ samochodem skrzyniowym,

¢ zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
2) do przygotowania zbrojenia:

. gitarkami,

. nozycami,

. prostowarkami,

¢ innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
3) do uktadania mieszanki betonowej:

¢ pojemniki do betonu,

¢ pompami do betonu,

¢ wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

¢ wibratorami przyczepnymi,

e zacieraczkami do betonu.
4) do obrébki i pielegnacji betonu:

e szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogé6lne

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogdlne.

4.2. Og6blne zasady transportu masy betonowej

Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowaé naruszenia jednorodno$ci masy i zmian w
sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny
zapewni¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat
ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé¢ przy pomocy mieszalnikbw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy
do betonu lub innych $srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C

4.3. Dostawa stali
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w spos6b gwarantujacy
unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogd6lne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ogélnej specyfikacji,, Wymagania ogélne.

5.2. Wymagania dotyczagce wykonania roboét

5.2.1. Wykonanie szalunkéw i deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinno byé wykonane z elementow deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.

Przy betonowaniu elementow, od ktérych wymagana jest wodoszczelno$¢ nalezy stosowac¢ odpowiednie
deskowania wielkowymiarowe i $ciggi gwarantujace szczelno$¢ elementéw. Powierzchnie wewnetrzne
deskowan nalezy smarowaé $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam
ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usunaé¢ z
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powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja projektowag nalezy
przyjmowac zgodnie zodpowiednimi normami.

Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i polgczenia nalezy rozmiesci¢ i wyksztatci¢
zgodnie z dokumentacjg projektowa

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow

¢« Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota.

¢ Prety zbrojenia zattuszczone Ilub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.

¢ Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

e Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocona, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznych pretéw.

e Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

¢ Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, prosciarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Ciecie oretéw zbrojeniowych
Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywacé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
Odgiecia pretow
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002, lub réwnowaznej.
5.2.3. Montaz zbrojenia
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Prety,
siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom
podanym w projekcie. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice powinny by¢é zgodne z
dokumentacja projektowag i norma PN-B-03264:2002; lub rownowaznej.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia
a) Laczenie pretow za pomoca spajania:

zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczng

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka zdwoma spoinami bocznymi
b) Laczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania)

Skrzyzowania oretéw

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o Srednicy 1,6 mm miekkim lub
spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Zalecenia ogdlne

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowo$¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, aw szczegdlnosci:
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¢ prawidtowos$¢ wykonania deskowan,

¢ prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

¢ prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych,

¢ prawidtowos$¢é rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementow wbudowywanych w betonowa

konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie zwymaganiami norm: PN-EN 206-1; lub rbwnowazne.
Betonowanie
cjPodawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy
sprawdzi¢:

¢« potozenie zbrojenia,

¢ zgodnos$¢ rzednych z projektem,

¢ czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielko$¢é

otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktéra spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Zageszczenie betonu
Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:
- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.
- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 - 30 sek., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym.
- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie Rjest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.
Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.
Jezeli wymaga tego projekt w przerwach roboczych stosowac¢ tasmy uszczelniajgce lub dylatacyjne wg
wskazan projektu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
-usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,
- zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o
grubosci 2- 3mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubos$ci 5mm.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pOzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unikngé¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.
Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych
- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.
- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na proébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
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zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
-Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.
5.2.5. Pielegnacja betonu
Dla obiektow w ktérych wymagana jest szczelno$¢ nalezy zapewni¢ mozliwie state warunki cieplno-
wilgotnosciowe zapewniajgce naturalne twardnienie betonu.
Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.
- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pézniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
- Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewac¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, aw nastepne dnijak wyzej
- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewad.
- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnos$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004; lub
robwnowazne.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
- Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.
- Pielegnacja zewnetrzna posadzek zelbetowych przez natrysk preparatu zabezpieczajgcego beton przed
zbyt szybkim odparowaniem wody zarobowej.
5.2.6. Wykanczanie powierzchni betonowej
Rownos¢ powierzchni itolerancje
Dla powierzchni beton6éw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
¢ Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie.
¢ Pekniecia sa niedopuszczalne.
. Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,1 mm dla obiektow w ktérych
nastepuje przeptyw lub gromadzenie $ciekéw i 0,3 mm dla pozostatych obiektoéw.
e Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.
Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
¢ Wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu.
. Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymacé réwnag i
jednorodna powierzchnie bez dotkow i poréw.
. Powierzchnie betonowe gdzie wymaga tego projekt nalezy zatrze¢ na gtadko
Zatarcie powierzchni posadzek na gtadko
Po rozscieleniu i wyréwnaniu mieszanki betonowej nalezy przystgpi¢ do zatarcia mechanicznego
powierzchni dna na gtadko.
Pierwsze zatarcie posadzki powinno nastgpi¢ po 3-4 godzinach od utozenia mieszanki ale dopiero po
stwardnieniu betonu do takiego stopnia, ze bedzie mozna wej$¢ na jego powierzchnie bez pozostawienia
wyraznego $ladu.
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Zacieranie powierzchni spadkowej nalezy wykona¢ mechanicznie stosujac zacieraczki skrzydetkowe.

Do wstepnego zacierania natozy¢ dysk, a kolejne zatarcia wykonac skrzydetkami ustawionymi stopniowo
pod coraz wiekszym katem do uzyskania powierzchni gtadkiej.

Powierzchnie nalezy zaciera¢ do uzyskania odpowiedniego stopnia doktadnosci.

5.2.7. Wykonanie przerw roboczych

Tasmy uszczelniajagce sa uzywane w betonie w celu uszczelnienia przerw roboczych konstrukciji.
Montowane sg w miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej. W przerwach roboczych stosowac
tasmy typu PCW przewidziane w dokumentaciji.

Potgczenia typu T, X, Y, L powinny by¢ zgrzewane, ukosowane lub stapiane. Wszystkie potaczenia poza
prostymi powinny by¢ przygotowane fabrycznie przez producenta i dostarczone w ramach dostawy.
Tasmy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia w trakcie betonowania.

5.2.8. Wykonanie betonu niekonstrukcyinego

Przed przystapieniem do uktadania betonu niekonstrukcyjnego jako podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze
pod wzgledem nosnosci zatozonej w dokumentacji projektowej.

Podtoze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg dokumentacji projektowej.

5.2.9. Elementy wbudowane

W trakcie betonowania konstrukcji nalezy osadzi¢ elementy do wbudowania przewidziane dokumentacja
projektowg. Elementy powinny by¢é zabezpieczone przed zmiang potozenia podczas betonowania.
Szczegdlng uwage zwroci¢ na doktadnos$¢ osadzenia kotew stalowych w stopach fundamentowych dla
stupéw konstrukcji obiektow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Og6lne zasady kontroli jakosci robét

0Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola jakos$ci zbrojenia

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215; lub rGwnowazne,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215; lub rbwnowazne,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215; lub réwnowazne.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z r6znych
miejsc kregu, jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtug projektu, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu tub konstrukcji: 10 mm,

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie powinno
przekraczac 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym
precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm, réznice w rozstawie
strzemion nie powinny przekracza¢ *2 cm.
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6.3. Kontrola jako$ci konstrukcji betonowych izelbetowych

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatéw i mieszanki
betonowej przedktadajgc do oceny Inspektorowi Nadzoru. W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na
Sciskanie nalezy pobraé probki o liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci. Inspektor Nadzoru ma prawo
pobrania w kazdym momencie , kiedy uzna to za stosowne probek materiatéw Ilub betonu celem
poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegaja wifasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Na Wykonawcy robét spoczywa
obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratorium lub na zlecenie )
przewidywanych niniejszg specyfikacja badan jakosci betonu i stosowanych materiatow, oraz
gromadzenie i przechowywanie wynikow. Wszystkie gotowe elementy prefabrykowane powinny by¢
przekazane przez wytworcow i odebrane przez przedstawicieli montazu. Przy odbiorze nalezy sprawdzi:

- czy elementy prefabrykowane sg znakowane i czy znakowanie jest wtasciwe

-wymiary i ksztatty geometryczne elementow

-jakos$¢ i stan zewnetrznego wykonczenia.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. 0gd6lne zasady obmiaru roboét
0Ogolne warunki obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej. Podstawg okres$lajgca zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji jest dokumentacja projektowa.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostke obmiarowg robét wykonanego i odebranego elementu stanowi¢ bedzie:

- m2 (metr kwadratowy) dla szalunkéw, dla stropow;

- m3 (metr szescienny) dla konstrukcji i elementéw betonowych, podktadow;

-tona (tona) dla zbrojenia;

- kg (kilogram) ksztattowniki stalowe.

7.2.1. Stal

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosé
pretow poszczegolnych srednic pomnozona przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, szczego6lowa specyfikacja
techniczng i wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt.
6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbi6érrobdét zanikajgcych iulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robd6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robd6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu rob6t

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy robo6t betonowych (zelbetowych) winien by¢ poprzedzony pisemnym stwierdzeniem
przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnym zezwoleniem
Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiér powinien polegac¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia zdokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegélnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,
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- prawidtowosci wykonania hakéw, zlgcz i dtugosci zakotwien pretéw,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Odbidér pozostatych rob6t po wykonaniu zgodnie zdokumentacjg i wymaganiami niniejszej ST.

8.3. Odbiér zbrojenia

Odbioér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dilugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1990:2004 Eurokod - podstawy projektowania konstrukcji. Obcigzenia budowli. Zasady
ustalania wartosci; lub rownowazne.

PN-EN 1991 -1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje - Czes$¢ 1-1: Oddziatywanie

ogélne - ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach; lub réwnowazne.

PN-EN 1991 - 1 - 6:2007 Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje - Czes$¢ 1-6: Oddzialywanie ogélne -
Oddziatywanie w czasie wykonywania konstrukcji; lub rownowazne.

PN-EN 1992 - 1 - 1:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguly ogodlne i
reguty dla budynkéw; lub réwnowazne.

PN-EN 1997 -1:2008 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 1: Zasady ogolne; lub
rbwnowazne.

PN-63/B-06251- Roboty budowlane i zelbetowe. Wymagania techniczne; lub rbwnowazne.
PN-86/B-01811- Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania; lub
rbwnowazne.

PN-71/B-10080- Roboty ciesielskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze; lub réwnowazne.
PN-62/B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie - Tolerancje wymiarow elementéow
budowlanych z betonéw; lub réwnowazne.

PN-90/M-47850 , Deskowania uniwersalne, Terminologia, podziat i gitbwne elementy skladowe; lub
rbwnowazne.

PN-B-03150:2000 ,, Konstrukcje drewniane. Obliczania statyczne i projektowanie."; lub rownowazne.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie; lub
robwnowazne.

PN-88/B-06250 Beton zwykty; lub rownowazne.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu; lub rownowazne.

PN-1SO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu Prety gtadkie; lub rownowazne.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania; lub r6wnowazne.
Instrukcja nr 282-Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur; lub rownowazne.
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SST-03 IZOLACJE

45320000-6

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegO6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem izolacji w inwestycji pn.: Budowa hali na sprzet rolniczy w
Okszowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych. W zakres tych robd6t wchodza izolacje przeciwwilgociowe
fundamentéw - poziome i pionowe.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Izolacja - warstwa, ktora utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwo6ch Srodowisk (uktadéw).
Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna - izolacja chronigca konstrukcje stykajace sie zgruntem przed
wilgocia.

izolacjg pionowa S$cian - chroni $ciany przed wilgocia, wodg opadowa i gruntowa.

izolacja przeciwwilgociowa - na przyktad w postaci lakieréw bitumicznych, smoty weglowej, asfaltu
lanego, papy smotowej na lepiku, zabezpieczajgca budowle, pomieszczenia lub urzadzenia przed
przenikaniem wody i wilgocia.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji jaka maja spetniaé¢, moga by¢:

-przeciwwilgociowe,

-parochronne,

-wodoszczelne.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podtozach lezacych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed woda lub wilgocig gruntowa.

Izolacje parochronne wykonuje sie w przypadku, gdy w sasiadujgcych ze soba pomieszczeniach
wystepuja znaczne roéznice temperatury, wilgotnosci i preznosci pary wodnej.

Izolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podtoga moze by¢ narazona

na zalewanie wodg.

1.5. Og6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogé6lne wymagania dotyczagce materiatéow

Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN-EN.

Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadkach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do
ktérych zalicza sie papy na tkaninie zwtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywac¢ dostateczng
odpornos¢ w Srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos$¢ do sklejania materiatow,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.



2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape asfaltowa o gramaturze
400g/m2.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna
mie¢ widocznych plam asfaltu.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30mm,
nie wiecej nizw 3 miejscach na kazde IOm dlugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
- dtugosc¢: 20m=0,20m,
40m=0,40m,
60m=+0,60m
- szerokos$é: 90,95,100,105,110cm * Icm
. Pakowanie, przechowywanie itransport.
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem isznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w w/w
normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy
stosami -80cm.
2.2.2. Izolacje wykonywane na gorgco
-temperatura mieknienia - 60 - 809C
-temperatura zaptonu - 2009C
- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%
- sptywnos¢ - lepik nie powinien splywa¢ w temperaturze 509C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajgcej
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 459
- zdolnos$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskoéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 189C.
2.2.3. Izolacje zfolii budowlanej
Folia budowlana powinna spetia¢ warunki normy PN-EN 13967:2006 Elastyczne wyroby wodochronne;
lub réwnowazne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z
wyrobami ztworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wymagania.
Do wykonania izolacji przewidziano 2 warstwy folii budowlanej.
Wymagania folii:
- grubos$¢ min 0,5mm
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie min 11 MPa
- wydtuzenie przy zerwaniu min 160%
- zakres temp. stosowania -25°C -+50°C
3 .SPRZET
Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:
- do przygotowania podtoza: narzedzia do oczyszczenia powierzchni: szczotki, szczotki druciane, myjka
wysokocisnieniowa.
- do przygotowania zapraw: mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka z pojedynczym
mieszadtem lub wiertarka o regulowanej predkosci obrotowej z zamocowanym mieszadtem, pojemniki
na zaprawe,
- do naktadania preparatéow gruntujgcych: niskocisnieniowe urzgdzenie natryskowe, szczotka, pedzel,
-do naktadania drobnoziarnistych zapraw uszczelniajgcych (szlamow uszczelniajgcych): szczotka do
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naktadania szlaméw, tawkowiec ewentualnie naktadaé maszynowo agregatami do tynkéw
drobnoziarnistych

4. TRANSPORT

Typowe opakowania mogg by¢ przenoszone przez jedna osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu. Materialy proszkowe zawierajgce cement nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
hydroizolacyjne masy bitumiczno-polimerowe a takze wodorozcieficzalne grunty nalezy chroni¢ przed
mrozem.

Materiaty nalezy sktadowac¢ w zadaszonych magazynach. Nalezy sprawdzac¢ termin waznos$ci produktu.
Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru na miejscu wykonywania robot) nalezy dowozi¢ w szczelnych
i czystych pojemnikach Iub cysternach. Zabrania sie¢ przewozenia i przechowywania wody w
opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano inne plyny
lub substancje mogace zmienié¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogb6lne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatbw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach
technicznych oraz normach i normatywach obowigzujgcych dla systemu zabezpieczen elementéow
budynku.

Wykonane izolacje powinny stanowic¢ ciggty i szczelny uktad wielowarstwowy oddzielajgcy budynek od
wody i wilgoci w gruncie.

Izolacje powinny Scisle przylegaé¢ do izolowanego podktadu.

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacji wszelkich przewoddw instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w spos6b uniemozliwiajgcy przeciekanie wody w tych
miejscach.

5.2. lzolacje przeciwwilgociowe

5.2.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.2.2. Gruntownie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowsg.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, ajego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2.3. Izolacje papowe

Izolacja pozioma przeznaczona do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinna
sktada¢ sie z dwéch warstw papy asfaltowej sklejonej lepikiem miedzy sobg w sposéb ciagty na catej
powierzchni.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczeg6lnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0- I,5mm.

Szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz |I0cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie.
5.2.4. lzolacja roztworami

Roztwér nanosi¢ na suche poditoze za pomocg szczotki lub pedzla, lub jesli dopuszcza taka
mozliwo$¢ producent metodg rozpylania.

Kolejne warstwy nanosi¢ na nastepne po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzednich warstw.
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5.3. Izolacje przeciwwilgociowe z folii PE

5.3.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

Styki réznych plaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) powinny by¢ zaokraglone. Promien zaokraglenia
powinien by¢ nie mniejszy niz 3,0 cm.

Podktad betonowy powinien by¢ suchy, ajego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5 %.

5.3.2. Uktadanie izolacji

Izolacje nalezy uktada¢ w czasie bezdeszczowej pogody lub pod dachem (statym Ilub czasowym).
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 50 C.

Prace wykonywaé ze szczeg6lng ostroznoscig, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia folii.

Szerokos$¢ zaktadéw folii zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 15cm. Zaktady kolejnych warstw folii powinny byé przesuniete wzgledem siebie.

W zaleznosci od wymogoéw technologicznych wybranej folii folie mozna uktadac¢ luzem bez przyklejania
lub przykleja¢ do podktadu emulsyjng pasta asfaltowq.

Zaktady nalezy szczelnie zgrzewac lub skleja¢ klejami przewidywanymi dla folii PE na catej diugosci
tagczenia.

Wszelkie przejScia naruszajgce szczelnos$¢ izolacji z folii nalezy dodatkowo uszczelnic w sposob
przewidziany przez producenta folii.

W przypadku zaistnienia uszkodzenia izolacji, do naprawy nalezy uzywaé tego samego materiatu.

Ponad zniszczonymi fragmentami nalezy zatozy¢ nowg warstwe, zachowujac zaktad minimum 15 cm we
wszystkich kierunkach od miejsca uszkodzenia i uszczelnic.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogo6lne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Wymagania ogélne.

6.2. Materiaty izolacyjne

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem
o jakosci lub znakiem kontroli jakosSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajagcych przez producenta ich
jakosci nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatbw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Wymagania przy odbiorze

Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, ciagta powitoke, przylegajaca do powierzchni
podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy izolaciji.

Wystepowanie ziluszczen, zaciekéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad oraz stosowanie
niepetnowartosciowych materiatow izolacyjnych jest niedopuszczalne.

Izolacje asfaltowe nalezy uktada¢ na podkitadach zagruntowanych roztworem asfaltowym lub emulsjg
asfaltowg po wyschnieciu powtoki gruntowej.

Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materiatow i narzedzi bezposrednio na utozonej warstwie izolacji
jest niedopuszczalne.

Izolacje powtokowe z roztworu asfaltowego lub emulsji asfaltowej powinny tworzyé¢ jednolicie rowng
powtoke na catej izolowanej powierzchni. Liczba naktadanych warstw roztworu asfaltowego lub emulsji
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asfaltowej powinna by¢ zgodna zwymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie.
Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrob6w powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0BMIAR ROBOT

Dla prac zwigzanych z przygotowaniem podioza, gruntowaniem, wyréwnaniem, wykonaniem powtoki
hydroizolacyjnej obmiar rob6t prowadzi sie w [m2] pokrytej powierzchni. Kazdorazowo nalezy wyliczy¢
warstwy i pogrubienia celem rzetelnego rozliczenia zuzycia materiatow.

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania rob6t zanikajgcych nalezy dokona¢ ich czesciowego odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ roboty za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacja oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 13967:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby ztworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie zwyrobami ztworzyw; lub rownowazne.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobéw
stosowanych w systemach drenarskich; lub réwnowazne.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze; lub réwnowazne.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno; lub réwnowazne.
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco; lub
rownowazne.

PN-90/B-04-615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan; lub rownowazne.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego; lub réwnowazne.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej; lub réwnowazne.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych; lub réwnowazne.
PN-81/C-89034Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymatosciowych przy statym rozcigganiu; lub
robwnowazne.
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SST-04 PODLOZA | POSADZKI

CPV 45262000-1

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych zwykonaniem podioza pod posadzki w inwestycji pod nazwg: Budowa hali na
sprzet rolniczy w Okszowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek i podktadow pod posadzkami.

1.4. Okreé$lenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST ,Wymagania ogélne".

Podloga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy plyta utworzong z jednej lu
kilku warstw, ktorej gérna powierzchnia, zwana "nawierzchnigl jest plaska i przystosowana do tego aby
mogt sie po niej odbywac ruch ludzi lub $srodkéw transportu poziomego oraz do ustawiania na niej
przedmiotow i sprzetu. Zasadniczymi czesciami sktadowymi podtogi sa posadzka i podktad podtogowy.

Posadzka - wyktadzina bedaca wierzchnig warstwg podtogi i stanowigca jej zewnetrzne wykonczenie.

Podktad podtogowy - dolna czes$¢ sktadowa podtogi wykonana jako warstwa wyréwnujaca podioze lub
tez stanowiagca zesp6t elementow budowlanych, ktérego zadaniem jest przeniesienie na podtoze
poditogowe sit skupionych dziatajgcych na nawierzchnie w postaci obcigzenia ciagtego.

Podtoze-warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004; lub rb6wnowazne)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003; lub rébwnowazne)

Piasek powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw
tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

-dla betonu klasy C12/15 4 C25/30 - klasa cementu 32,5 NA,

-dla betonu klasy C25/30 - klasa cementu 42,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia



dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi  uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu ztej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym
badaniom:
- O0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1996, PN-EN 196-3; 1996, PN-EN
196-6; 1997; lub rébwnowazne.
- sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg
spetnia¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):
- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,
- koniec wigzania - najp6zniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:
wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,
wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawarto$ci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungC poprzez przesianie przez sito o boku
oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$é z
normami,cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
3 .SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania roboét

Wykonawca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na danym
obszarze robo6t, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych, wykonaniu przebi¢ itp., oraz
mozliwie bezposrednio przed utozeniem posadzek. Wszystkie prace zostang przeprowadzone
zachowaniem rezimoéw wykonawczych producentéw materiatow.

Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ m. in. rodzaj posadzki,
grubos¢ warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, oraz szczelin dylatacyjnych.

Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w Srodku
grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.

5.2. Przygotowanie podtozy
Podtoze nalezy wykonac tak by:
. Podtoza z ttucznia byto wykonane z materiatbw pozbawionych zanieczyszczen, zageszczane
warstwami co 15,0cm.
¢ Podloza z chudego betonu C 12/15 powinny posiada¢ grubos¢ 15,0 cm i powinny by¢
wykonczone na gtadko, pod izolacje z papy

5.3. Dylatacje
W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci
szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
¢ oddzielajgce posadzke wraz z cata konstrukcjg podtogi od pionowych elementéow budynku,
e« dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych sie wymiarach,

¢ W miejscach, gdzie wystepujg w podktadzie naprezenia rozciggajace,
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¢« wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne

e obcigzenia uzytkowe lub r6zne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczac:

e 36m2 przy posadzkach z betonu zwyktego,

. 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba
liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

5.4. Wykonywanie posadzek betonowych
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego.
Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.
Podtoze lub podktad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem
na szczeliny dylatacyjne.
Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metodg ,$Swieze na Swieze".
W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci,
natomiast przy posadzkach odpornych na Scieranie grubosci powyzej 30mm - 16mm.
Do mieszanki betonowej mozna dodawa¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwarni,
uzgodnionej z Inzynierem.
Mieszanke betonowg posadzki nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.
Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna
by¢ udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania.
Przez 28 dni powinna by¢ chroniona przed mrozem
6. KONTROLA JAKOSCI
Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu Ilub innym réwnorzednym
dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnos$ciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowag robét jest m2 llos¢ robo6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci zdokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioré6w materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbiér powinien obejmowac:

¢ jakosci zastosowanych materiatéw,

¢ prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

e« grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

¢ rownosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

¢ prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

¢ poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
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9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek; lub rownowazne.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku; lub rownowazne.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy; lub réwnowazne.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia; lub réwnowazne.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu

i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze; lub réwnowazne.
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SST-05 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45223110-0

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montazowych konstrukcji stalowej wystepujacych w kazdym procesie

montazowym obejmujacym montaz konstrukcji stalowych na zadaniu: Budowa hali na sprzet rolniczy w
Okszowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjag Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu.

Wykonawca sporzadzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajgce Producentowi na
podjecie wytwarzania elementdéw scalonych.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. 0gélne wymagania dotyczagce robot
Wykonawca robd6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczagce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatébw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Wymagania
ogolne.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét musza by¢é zgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i dokumentacji projektowe;j.

Rodzaje przekrojéw poszczegélnych elementéw konstrukcyjnych wg Projektu Konstrukciji.

Poszczegélne elementy konstrukcji zostang na budowe dostarczone jako gotowe, warsztatowo
wykonczone, pomalowane antykorozyjnie.

2.2. Stal konstrukcyjna
Do konstrukcji stalowych stosowac:
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,
PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105; lub réwnowazne.
2.2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki
¢ dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997,
PNH/93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, lub réwnowazne;
¢« katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Apl:2003, lub rownowazne;
¢ rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219-
2:2000, lub réwnowazne.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujagcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
- mieé state ocechowanie,
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- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2.2. Wyroby walcowane - blachy
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:
D miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
. mieé state ocechowanie,

¢ mie¢ wybite znaki cechowe.

2.3. taczniki montazowe
¢ marki stalowe
¢ kotwy, nakretki i podktadki
¢« topniki do spawania i napawania tukiem krytym
e druty lite do spawania i napawania stali

¢ elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

2.4. Farby

Wykonawca wykona powtoki malarskie konstrukcji stalowej wg projektu:

- warstwa podktadowa - farba do gruntowania ftalowa miniowa przeciwrdzewna

- warstwa nawierzchniowa - farba ftalowa nawierzchniowa

Warstwe farby podktadowej przeciwrdzewnej nalezy wykona¢ bezposrednio po oczyszczeniu surowych
el. konstrukcji w maszynach czyszczacych.

2.5. Dostawa m ateriatéw na plac budowy
Wykonawca dostarczy elementy stalowe na Plac Budowy z naniesionymi petnymi powtokami malarskimi
podktadowymi zgodnie z Projektem i Specyfikacja. Dostawa profili, blach i tgcznikbw nastgpi nie
wczesniej niz 7 dni przed planowanym montazem.
Kazdej dostawie konstrukcji stalowej na Plac Budowy musi towarzyszy¢ przekazanie dokumentaciji
wysytkowej zawierajacej:

¢ nazwe wytwarni,

¢ numer identyfikacyjny zamdéwienia,

¢ nazwe i adres Placu Budowy,

¢ wyszczegO6lnienie elementéw wysytkowych,

« deklaracje zgodnosci,

e atesty stali profilowej,

e atesty tacznikéw,

« protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytwarni.

2.6. Sktadowanie materiatéow

Wykonawca zapewni sktadowanie materiatow na utwardzonym i odwodnionym podwyzszeniu.
Szczegolnie wazne jest, aby elementy nie lezaly na sobie i nie opieraly sie o siebie. taczniki, farby i inne
akcesoria beda przechowywane w pomieszczeniu zadaszonym, zamknietym z podioga wyniesiong ponad
poziom terenu.

3 .SPRZET

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzetu. Inspektor jest
uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne $Swiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego. Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela
Inspektora.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Stan techniczny sprzetu powinien zapewnia¢ utrzymanie okreslonych
warunkOw spawania. Spadki napiecia pradu zasilajgcego sprzet spawalniczy nie powinny przekraczaé
10%. Za urzadzenie, organizacje i bezpieczenstwo stanowisk spawalniczych odpowiada Wykonawca.



4. TRANSPORT

4.1. Transport zewnetrzny

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrob6éw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.

Niedopuszczalne jest dilugotrwate skltadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiadac¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02.

Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukciji.

Konstrukcja przed wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg i wysytana w kolejno$ci uzgodnionej
z wykonawca montazu. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢é tadowane na S$rodki
transportu w ten sposob, aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych
naprezen, deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposob, aby
nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

4.2. 0Odbiér konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200. Odbi6or powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, atakze wszystkie elementy stalowe,
ktéore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty
spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to WytwdOrca przedstawia Inzynierowi
Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi
Wytwoérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Je$li po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego czes$€) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Operacje i czynno$ci montazowe

Segregacja elementéw, ktore kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu po
nadejsciu pierwszych transportéw konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajac o wyeksponowanie
ich numeraciji.

Dostep zurawi transportowych do poszczegllnych stoséw elementow jednego rodzaju
musi by¢ dostatecznie wygodny.

Przemieszczanie elementéw na miejsce montazu nalezy wykonywaé zurawiami transportowymi, na
platformach lub przyczepach saperskich ciggnionych ciagnikami, ewentualnie zurawiem montazowym,
jesli konstrukcja jest sktadowana w sgsiedztwie montowanego obiektu.

5.2. Scalanie elementéw

Scalanie elementéw w podzespot lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw montazowych przy
scalaniu powinno odbywac sie na podstawie projektu technologii montazu, a potgczenie elementéw w
podzespét i blok na podstawie projektu konstrukciji.

Elementy stanowigce czesci podzespotu i blok nalezy sprawdzié pod wzgledem istnienia
uszkodzen konstrukcji i powtoki antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usuna¢, styki oczyscic.

Przy scalaniu czesci do potgczen spawanych nalezy pole spawania elementéw oczysci¢ z rdzy, farby,
zgorzeliny i innych zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.
Poszczegdlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowaé. Przygotowanie to
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polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okreslonej
odlegtosci od siebie.

5.3. Podwieszenie tadunku

Przed podniesieniem elementu Ilub podzespotu nalezy skontrolowa¢ gotowos¢ stykéw do
sprawnego potaczenia z uprzednio zmontowang konstrukcjg lub posadowienia na
fundamencie.

Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ zamontowania zawiesia do haka dzwignicy i do konstrukcji, aby nie
spowodowac deformacji podnoszonej konstrukcji ani nie dopusci¢ do wysuniecia sie zawiesia z gardzieli
haka.

Zawiesie nalezy zamocowac¢ powyzej srodka ciezkosci podnoszonego elementu. Lina nosna dzwignicy
powinna by¢ pionowa w czasie podnoszenia.

Niedopuszczalne jest podnoszenie przy ukosnym potozeniu liny dzwignicy oraz podnoszenie
przymarznietych lub zakleszczonych elementéw i elementéw o nieznanej masie.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia dzwignicy.

Zawiesia powinny by¢ wykonane z materiatow, ktére maja zaswiadczenie o jakosci.

Robienie weztbw na linach i tgczenie lin stalowych miedzy sobg na dtugosci jest zabronione.
Petle zawiesi z lin powinny by¢ tgczone za pomoca splatania lub zaciskami

Do petli zawiesi linowych powinny byé wprowadzone sercOwki zabezpieczajgce liny przed przetarciem.
Kat rozwarcia ciegien zawiesia nie powinien by¢ wiekszy od 120°.

Do okres$lenia obcigzenia roboczego w przypadku uzycia zawiesia wielociegnowego nalezy przyjmowac,
ze pracujg tylko dwa ciegna.

Zawieszony na haku element nalezy podnies¢ i zatrzymaé na wysokosci okoto 50 cm nad ziemig, a
nastepnie opuscic¢ nie dotykajgc ziemi celem sprawdzenia hamulcéw i prawidtowosci zawieszenia.

5.4. Montazowe zabezpieczenie stateczno$ci igeometrycznej niezmiennosci montazowej konstrukcji
Przed ostatecznym przymocowaniem montowanej konstrukcji do fundamentéw lub innych statych czesci
obiektu nalezy zapewni¢ jej stateczno$¢ i geometryczng niezmienno$¢ przez podparcie sztywnymi
rozporami.

Liczba rozpdr powinna by¢ dostateczna do zapewnienia statecznosci i geometrycznej niezmiennosci.
Rozpory powinny by¢ przymocowane do konstrukcji w takich miejscach, aby zapewnialy zachowanie
rownowagi statej tej konstrukcji.

Geometryczna niezmiennos¢ konstrukcji najtatwiej jest zapewnic¢ przez tréjkatny uktad

usztywnien.

5.5. Regulacja konstrukciji

Kazda zmontowana konstrukcja stanowigca caty obiekt lub jego wyodrebniong geometrycznie czesé
powinna by¢ doktadnie wyregulowana.

Regulacja konstrukcji polega na doprowadzeniu potozenia jej elementéw do wymagan wymiarowych
projektu.

Regulacje nalezy przeprowadza¢ w kierunkach pionowym i poziomym.

Podczas przeprowadzenia regulacji nie wolno dopuszcza¢ do powstawania dodatkowych naprezen i
odksztatcen w konstrukcji.

Po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomié¢ elementy, ktére mogg doznawac¢ przypadkowych
zmian potozenia, np. nakretki $srub na podporach Ilub $rub kotwowych nalezy zabezpieczy¢ przed
odkreceniem.

5.6. Potagczenia spawane

5.6.1. Klasa konstrukcji spawanej

Dokumentacja projektowa konstrukcji powinna zawieraé okreslenie klasy konstrukciji
spawanej lub elementu spawanego dokonane na podstawie obowigzujgcej normy.

Klasa konstrukcji lub elementu spawanego okresla jednoczes$nie zakres kontroli i dopuszczalng wadliwos¢
ztaczy.

5.6.2. Dziennik spawania

Podczas wykonywania zigczy spawanych w konstrukcji lub elemencie klasy 1 i 2 nalezy, niezaleznie od
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dziennika budowy, prowadzi¢ dziennik spawania.

W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji technologicznej
jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa.
Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco.
Dziennik spawania powinien by¢ potwierdzony przez Inzyniera Kontraktu.
Za prowadzenie dziennika spawania jest odpowiedzialny bezposredni Kierownik Rob6t.
5.6.3. Materialy podstawowe do spawania
Do konstrukcji spawanych nalezy stosowac¢ materiaty, ktére:
¢ odpowiadajg gatunkom okreslonym w dokumentacji i majg trwale wybite oznaczenia lub w inny
sposo6b jednoznacznie okres$lony gatunek,
¢ nie maja:
a) rozwarstwien,
b) wzeréw i ubytkéw powierzchniowych glebszych niS 5% grubosci materiatu i wiekszych
niz 10% powierzchni,
c) rys i peknieé, wybrzuszen, krzywizny i zwichrzenia,
d) zendry walcowniczej w strefie potgczen spawanych.
Materiaty spawalnicze
Spoiwa itopniki powinny:
- odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentaciji,
- mie¢ zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych.
Opakowanie, przechowywanie itransport elektrod, drutéw do spawania itopnikéw powinny by¢ zgodne
zwymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikéw powinno
by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow
biatych krysztatow Swiadczy o dtugotrwaly przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sie elektrody.
SUSZENIE ELEKTROD ZESTARZONYCH JEST BEZCELOWE, A UZYCIE ZABRONIONE.
Gazy techniczne i karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane i transportowane
zgodnie z obowigzujgcymi rozporzadzeniami, przepisami i normami. Za wiasciwe przyjmowanie,
przechowywanie i wydawanie materiatbw pomocniczych do spawania jest odpowiedzialny magazynier.
5.6.4. Przygotowanie materiatbw do spawania
Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢é wykonane zgodnie z
dokumentacjg. Ich wymiary powinny odpowiadaé tolerancjom wykonawczym okresSlonym w normie lub
w innych przepisach przedmiotowych.
Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac¢ zgodnie z dokumentacjg i
przedmiotowymi normami.
Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szeroko$¢ pasa minimum 20 mm) nalezy
przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farby, ttuszczéw i innych zanieczyszczehn oraz zawilgocen, az do
metalicznego potysku i utrzymac w stanie czystosci az do momentu spawania.
Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢é przed spawaniem skontrolowany przez
bezposredni nadzér oraz spawacza wykonujgcego zigcze.
5.6.5. Przebieg spawania
Proces spawania powinien by¢ zgodny zwymaganiami dokumentacji technicznej.
Przed przystgpieniem do spawania nalezy dokona¢ ogélnej kontroli przygotowania do spawania, a w
szczegoblnosci nalezy sprawdzié:
gatunek i stan materiatu, stan rowkéw do spawania oraz ustawienie, ptasko$¢ i prostoliniowos$é
elementow
e« zestawieniowych do spawania,
« kwalifikacje spawaczy,
¢ materialy pomocnicze do spawania,

e sprzetistanowisko spawalnicze,
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e temperature otoczenia (i materiatu).
Spawanie konstrukcji oraz elementéw klasy 1 i 2 powinno przebiega¢ wedlug opracowanej technologii
spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliScie z zakresu spawalnictwa.
Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 3 (najnizszej) zaleca sie prowadzi¢ pod nadzorem personelu
technicznego z praktyka spawalnicza, przy przestrzeganiu nastepujacych zasad:
¢ w pierwszej kolejnosci wykonywaé zlgcza, w ktérych wystepuja najwieksze naprezenia i
odksztatcenia,
¢ spoiny wykonywaé¢ w ukladzie przestrzennym naprzemianlegle, skrzyzowania spoin ptaskich
wykonywac¢ w ostatniej kolejno$ci po wyspawaniu catego wezta,
¢ pierwsze warstwy ditugich spoin rozpoczyna¢ od $rodka i wykonywaé odcinkami na
zewnatrz, spoiny grube bezwzglednie wykonywa¢ odcinkami, odcinki tgczy¢ uktadem
kaskadowym warstw,
¢ warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywac¢ starannie, uzyskujac peilny, prawidtowy
przetop; warstwy te nalezy kontrolowac, aby stwierdzié, czy nie wystgpity pekniecia;
¢ przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednig warstwe
z zuzla oraz sprawdzié, czy nie wystepujg lokalne pekniecia;
¢ spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5 mm nalezy wykonywac¢ wielowarstwowo, spoiny
pachwinowe w zlgczach teowych, a przede wszystkim w zigczach obcigzonych dynamicznie,
powinny mie¢ lico lekko wkleste, a w ztgczach naroznych - wypukte, spoiny o grubosci ponad 25
mm wystepujgce w skomplikowanych weztach (narazonych na duze naprezenia spawalnicze)
nalezy wykonywaé¢ odcinkami, elektrodami zasadowymi z podgrzewaniem wstepnym elementow
do temperatury 150-200°C,
« w przypadku wykonywania zigczy elektrodami zasadowymi nalezy przestrzega¢ dodatkowych
wymagan co do spawania i sprawdza¢ umiejetnosci spawaczy pod tym wzgledem,

5.7. Potgczenia na Sruby

Do potaczen Srubowych nalezy stosowac Sruby wg normy.

Do potgczen zwyklych nalezy stosowac Sruby ogdlnego przeznaczenia $rednio doktadne lub zgrubne o
wiasnosciach mechanicznych klasy 5.8 i 5.6. Do pofgczen pasowanych nalezy stosowac $ruby pasowane.
Do potgczen sprezanych nalezy stosowac Sruby $rednio doktadne o wiasnosciach mechanicznych klasy
8.8,10.9 i 12.9.

5.7.1. Otwory przejsciowe na $ruby oraz ich tolerancje

Srednice otworéw na $ruby w klasie $rednio doktadnej powinny byé wieksze od nominalnej $rednicy
Sruby.

Owalnos¢ otworéw przejsciowych, tj. réznica miedzy najwiekszg a najmniejszg S$rednicg otworu, nie
powinna przekracza¢ 5% Srednicy nominalne;j.

Skosnos¢ otworu, tj. brak prostopadiosci Scianek otworu do ptaszczyzny tgczonych elementéw, powinna
by¢é mniejsza niz 3% grubosci tgczonych elementéw oraz mniejsza niz 2 mm ztolerancjg £ 0,2 mm.
Srednice D (mm) otworéw przejéciowych $rub pasowanych o $rednicy trzpienia d (mm) przyjmuje sie:
D<d+0,2 mmdlasrubd<22mm, D<d+ 0,3 mm dla $rub d > 22 mm.

5.7.2. Warunki wykonywania potaczen na Sruby

Przy scalaniu elementéw do nitowania liczba srub montazowych powinna wynosi¢ 33% otworéw. Oprécz
Srub montazowych nalezy zatozy¢ trzpienie montazowe w ilosci 15% otworéw na nity. Odstep Srub
montazowych nie powinien by¢ wiekszy niz 500 mm.

Trzpienie montazowe oraz $ruby montazowe w styku powinny mie¢ $Srednice o 0,3 mm mniejsza od
Srednicy nominalnej otworu.

Szczelno$¢ potgczenia za pomocg Srub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka, aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie taczone gtebiej niz na 20 mm.

Dilugos$¢ sruby pracujgcej na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwykilych i pasowanych) nie wchodzit
gtebiej w otwor tgczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka iteb Sruby powinny bezposrednio lub przez
podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu prawidlowosci wykonania konstrukcji stalowej, sprawdzeniu jakosci
materiatbw i elementéw, =zachowaniu zalecen technologicznych i zgodnosci z dokumentacjg
projektowa.

Zakres kontroli jakosci rob6t obejmuje:

a) na etapie wstepnym:

« weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytworni,

e pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

« badanie potaczen spawanych

¢ jakosc tagcznikow.

b) po zakohczeniu montazu i malowania:

* sprawdzenie ogélnej geometrii ustroju

« sprawdzenie potgczen montazowych

« sprawdzenie wykonczenia zakotwien

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest Itona wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbi6ér dostawy stali
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinna byc¢
zaopatrzona kazda dostawa stali. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

e znak wytworcy,

e gatunek stali,

¢ numerwyrobu lub partii,

¢« znak obroébki cieplnej.

8.2. Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej
Odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,
odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:
e« zgodnos$¢ uzytych profili
« prawidlowe wykonanie polgczen spawanych i skrecanych.
9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 1993 - 1- 1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-1: Reguly
ogollne ireguty dla budynkéw; lub réwnowazne.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru; lub rownowazne.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy; lub réwnowazne.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia; lub rownowazne.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali; lub rownowazne.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtowne; lub rownowazne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe; lub r6wnowazne.
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych; lub rownowazne.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia; lub réwnowazne.
PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli; lub rbwnowazne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie; lub rébwnowazne.
PN-88/H-01105 Stal. Pdétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport; lub
rbwnowazne.
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary; lub rownowazne.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne e stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiarow; lub réwnowazne.
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PN-EN 10056-2:1998/Apl:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne e stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw; lub rébwnowazne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary; lub rownowazne.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary; lub rbwnowazne.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy; lub réwnowazne.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne; lub rownowazne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte; lub rGwnowazne.

PN-73/H-93460.01 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte; lub rwnowazne.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia; lub réwnowazne.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztagczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i nakretek;

lub réwnowazne.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie itransport; lub réwnowazne.

PN-EN 1SO 4014:2002 Sruby ztbem szesciokatnym. Klasa dokladnosci A i B; lub réwnowazne.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane ztbem szesciokatnym; lub réwnowazne.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane zibem szeséciokatnym z gwintem krétkim; lub réwnowazne.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z Ibem szeéciokatnym z gwintem dlugim; lub réwnowazne.
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SST-06 POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

CPV 45261210 - 9

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem kompletnych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
oraz pokrycia dachu i obudowy $cian w Budynku hali do przechowywania sprzetu rolniczego o Okszowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obudowy $cian, pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyczagce materiatéow
Ogole wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,Wymagania
ogolne". Ponadto materialy stosowane do wykonania pokry¢é dachowych powinny mie¢:
¢« Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
¢« Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzonag do zbioru norm
polskich,
¢« naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposo6b transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
Materiaty pokrywcze i do obrébek moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:
¢ odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,
¢ sgwilasciwie opakowane i oznakowane,
¢ spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane w odpowiednich dokumentach,
¢ majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

2.2. Blacha ptaska

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowa - réwnag warstwa cynku
(275 g/W) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacag dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.
Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.3. Blacha trapezowa

Blacha powinna odpowiada¢ warunkom ustalonym w warunkach technicznych producenta blach.



Wymagania podstawowe:

- ustala sie minimalng gr. blachy stalowej na 0.5 mm.

- minimalna wysoko$¢ profilu trapezu 43 mm.

- obrobki blacharskie ( gasiory , pasy pod i nad rynnowe) powinny byé wykonane zgodne z instrukcja
techniczng producenta.

2.4. Rynny irury spustowe
¢ rynny potokragte o S$rednicy 15cm z blachy ocynkowanej gr. min. 0,55mm utozy¢ na
zamontowanych uchwytach rozmieszczonych z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w
dwoéch kierunkach przy zachowaniu najwyzszego punktu po S$rodku okapu. Rynny tgczone na
zaktad nie mniejszy niz 20 mm Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju na
zewnatrz rynny
e rury spustowe o $rednicy 11 cm z blachy ocynkowanej gr. min. 0,55mm spetniajacej wymogi PN-
81/H-92125: zigcza pionowe rur spustowych powinny by¢ na zewnatrz po przeciwnej stronie od
lica Sciany, osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110° - 130°,
mocowanie pod kolankiem na koncu, nie rzadziej, niz co 3,0m,
¢ uchwyty do rur spustowych ocynkowane, wg wymagan BN-66/5059-01, nad uchwytami
przylutowane obrgczki z blachy stalowej, szeroko$¢ 30-40 mm, a brzegi podwiniete na szerokos¢
4-6 mm, montaz noska umozliwiajgcy opadanie rur.
¢ zbiorniczki odptywowe przy rynnach z blachy stalowej ocynkowanej gr. min.0,55mm
3. SPRZET
Sprzet do wykonywania robot:
- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatbw i wykonywanych robo6t oraz beda przyjazne dla
Srodowiska.
4. TRANSPORT
Transport materiatow:
Do transportu materiatow i urzagdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu: .
¢ samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
¢ samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
¢ ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ ré6wnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej
wzdtuz srodka transportu. Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielko$¢
nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych
nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany
do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére wpltyna niekorzystnie na jako$¢ robét i wtasciwosci
przewozonych materiatbw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz pokrycia z blach trapezowych.

Spos6b wykonywania prac:

- montaz musi by¢ prowadzony pod statym nadzorem geodezyjnym, przez osoby doswiadczone, zgodnie
z harmonogramem, rysunkami technologicznymi i wytycznymi wytwdércy i producentow;

- nie wolno obcigza¢ montowanych elementéw w sposdb niezgodny z projektem;

- spawanie podczas montazu jest zabronione;

- Z najwyzszg starannosScig nalezy wykonywac uszczelnienia pomiedzy montowanymi elementami a
innymi czesciami budynku oraz w szczelinach dylatacyjnych;

- izolacje termiczne nalezy uktadac¢ w sposoby staranny unikajgc powstawania mostkéw termicznych;

- elementy po zamontowaniu muszg mie¢ zapewniong mozliwos¢ rozszerzalnosci termicznej i wtasciwg
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tolerancje wymiarowga dla warstwy wykonczeniowej.

- na zamontowanych elementach nalezy utrzymywac folie zabezpieczajace przed uszkodzeniami i
zabrudzeniami, az do odbioru koncowego;

- wszystkie profile na czas prowadzenia prac muszg by¢ zabezpieczone foliami ochronnymi.

- réznice ksztattu i koloru w sagsiadujacych elementach tej samej $ciany nie beda akceptowane.

Przyjete tolerancje:

Konstrukcje elewacji nalezy wykonywaé¢ wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych

rysunkow warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiarow.

Montazu nalezy dokonac¢ z zastosowaniem akcesoriow systemowych zgodnie z przyjetym systemem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci robot

Polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania zwymaganiami niniejszej specyfikaciji.

6.2. Kontrola wykonania pokryé¢
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi iwymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
¢ w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,
¢ w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu
prac pokrywczych.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest:
« dla robét - rrycie dachu i obrébki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni.
Z powierzchni nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich
nie przekracza 0,50 m ,
e« dla robét - rynny i rury spustowe -1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robdét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogélne

0Ogoblne zasady odbioru rob6t iich przejecia podano w ST Wymagania ogélne.

8.2. Odbi6ér rob6t pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbior6w czesciowych. Badania w czasie odbioru

czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robd6t, do ktoérych dostep pézniej jest niemozliwy Ilub
utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
¢ jakosci zastosowanych materiatow,
« doktadnosci wykonania pokrycia,
« doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich iich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
badania kornicowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakornczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robd6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
. dokumentacja techniczna,
¢ dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegoélnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
e zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
¢ protokétly odbioru materiatow i wyrobéw.

8.3. Odbiér obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych
Odbiér powinien obejmowac:

¢ sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
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sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych zwpustami.

8.4. Odbiér kofnicowy
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci

pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
e w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych; lub réwnowazne.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej; lub rGwnowazne.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze; lub réwnowazne.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokryé
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu; lub rownowazne.
PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6éw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej; lub réwnowazne.
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu; lub rownowazne.
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu; lub rownowazne.
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal; lub rownowazne.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium; lub réwnowazne.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje; lub
rébwnowazne.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu; lub rownowazne.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu; lub réwnowazne.
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SST-07 SLUSARKA OKIENNA I DRZWIOW A

CPV 45421000-4

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na zabudowie otworéw okiennych i drzwiowych oraz bramowych w inwestycji pn.:
Budynku hali do przechowywania sprzetu rolniczego o Okszowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét, wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
nastepujacych robat:

- montaz drzwi,

- montaz okien,

- montaz bram.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST ,Wymagania ogélne".

Okno - ruchoma Ilub stata cze$¢ Sciany zewnetrznej zapewniajgca odpowiednig izolacyjnos¢ i
przepuszczalnos¢ Swiatta. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet lub z
samej oszklonej oscieznicy

Naswietle - ruchoma Ilub stata cze$¢ $ciany przepuszczajgca Swiatto pomiedzy pomieszczeniami.
Naswietle sktada sie z oscieznicy i oszklonego skrzydta, lub z samej oszklonej oscieznicy

Stolarka - oznacza stolarke budowlang czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych, metalowych,
lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworéw budowlanych (okna, drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz
budynkoéw.

Okucia - oznacza okucia budowlane czyli system elementdw zamontowany do stolarki stuzgcy do jej
otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych zjej uzytkowaniem.

OS$cieznica - jest to rama bedgca nieruchomym elementem stolarki, ktory jest mocowany w otworze
budowlanym do jego osciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz osciezy.

OsScieze - oznacza powierzchnie muru otaczajgcg od wewnatrz otwor budowlany, ktéry jest przeznaczony
do zabudowania stolarka.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogb6lne

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.2. Okna

e System profili zwysokoudarowego PCV - minimum pieciokomorowy, wzmocniony,

¢ Okucia obwiedniowe z mikrowentylacjg, z zaczepami antywywazeniowymi oraz blokada
btednego potozenia klamki; klamka zamykana na klucz

¢ Szyby antywtamaniowe P4 - szkio laminowane,

¢ Szyby zespolone, jednokomorowe - pakiet dwoch szyb typu float gr. 4 mm o wspoétczynniku
przenikania ciepta 11=1,0 W/m2K,

¢ Wspobiczynnik przenikania ciepta dla okna Umax=I,55 W/m2K,

¢ Wspoiczynnik izolacyjnosci akustycznej Rw < 32dB,
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¢ W kazdym oknie jedno skrzydto rozwieralno - uchylne z funkcjz mikrowentylacji, pozostate
skrzydfa rozwieralne.

2.3. Drzwi stalowe
. drzwi stalowe, wykonane fabrycznie, wzmocnione, druga klasa antywtamaniowa,
¢ skrzydto - pityta gr. 52 mm, wypetnienie plyta spienionego polistyrenu, blacha stalowa
ocynkowana dwustronnie i pokryta od strony zewnetrznej laminatem drewnopodobnym,
e« o$cieznice stalowe z blachy profilowanej o gr. 1,5 mm z trzema zawiasami i trzema bolcami
antywywazeniowymi

e« uszczelka gumowa z dodatkiem elastomeru na catym obwodzie.

2.4. Bramy stalowe

Bramy stalowe o wymiarach:
- 50x4,0m
- 5,0x4,5 m.

2.5. Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowa
przeciwrdzewna.

2.6. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. taczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje tgczniki i akcesoria montazowe zalecane przez producenta.

2.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rOwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3 .SPRZET

Sprzet reczny, powinien by¢ dobrej jakosci i zaakceptowany przez inspektora nadzoru budowlanego.
Rodzaj stosowanego sprzetu z projektu organizacji robét lub uzgodniony z inspektorem nadzoru
budowlanego.

4. TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢é w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny byé
odpowiednio przystosowane do przewozu elementéow, konstrukcji itp. Przewozone $srodkami transportu
elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach
zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatbw do stanowisk montazowych
bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z
magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie o$ciezy

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
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podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) . 3 RRozmieszczenie punktéw zamocowan
Liczba punktéow
i w nadprozu i
wysokosé szerokos$¢ zamocowan na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzenie iuszczelnienie stolarki
5.2.1. Osadzenie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane os$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkiadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osSciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie iw poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz
3 mm.
Ro6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
e 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
¢ 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem
ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatbw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
6. KONTROLA JAKOSCI
Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki okiennej nalezy sprawdzac:
zgodnos¢ wymiarow,
jakos$¢é materiatow, z ktoérych stolarka zostata wykonana,
prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okué.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robo6t sg 1 m2 oraz 1 szt., co jest zgodne z jednostkami obmiarowymi jak na
rysunku zestawienia okien.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér techniczny
Elewacja moze by¢ zgtoszona do odbioru po zakonczeniu wszystkich Robét Budowlanych oraz po
wykonaniu nastepujacych czynnosci kohcowych:

¢ regulacji zawiaséw w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, napedéw.

e kontroli uszczelek

¢ koncowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych
elementow.

Z wszystkich préb itestéw nalezy sporzadzi¢ odpowiednie protokoty odbioru.

8.2. Odbiér koncowy

Do odbioru kohcowego nalezy przedtozy¢:
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« zatwierdzona dokumentacje techniczng technologiczng i powykonawcza,

¢ komplet protokotéw z przeprowadzonych préb, odbior6w przez stuzby zewnetrzne,

¢ komplet atestow materiatowych,

¢ instrukcje konserwacji i uzytkowania do: — okien, drzwi standardowych,

« komplet narzedzi, kluczy, etykiet itp. niezbednych do uzytkowania wykonanych elementéw
Wszystkie wymagane badania powinny by¢ przeprowadzane przez uprawnione do tego typu pomiarow i
badan jednostki niezalezne od Podwykonawcy przy wykorzystaniu atestowanych urzgadzen pomiarowych.
9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gor g co z niestopowych stali
konstrukcyjnych; lub réwnowazne.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych; lub réwnowazne.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania; lub réwnowazne.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze; lub réwnowazne.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane; lub réwnowazne.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat; lub rownowazne.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny; lub réwnowazne.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne; lub rbwnowazne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany; lub réwnowazne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania; lub réwnowazne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo6lnego stosowania; lub ro(wnowazne.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana; lub rownowazne.
PN-C-81607:1998Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane; lub rownowazne.

51



